
《气动控制回路安装与调试》

——《自动化生产线安装与调试》教学设计样例



课题名称 气动控制回路安装与调试 课程名称 自动化生产线安装与调试

授课课时 1课时
授课对象及

人数
机电 1905 班/43 人

授课时间 2021 年 3 月 17 日 授课地点 实训楼 S2305

参考教材
《自动化生产线安装与调试》，李志梅、张同苏主编，机械工业出版社，

2019.11。

其他资源

直线气缸动作原理动画，单向节流阀动作原理动画，单电控电磁换向

阀原理图、气动控制回路原理图，中国大学 MOOC 和智慧课堂等教学云平台。

纳米触控智能黑板，智能无线投屏系统，YL-335B 自动化生产线实训考核装

置，智能手机、PPT 课件等。

教学目标

知识

目标

1. 掌握供料单元气动控制回路工作原理；

2. 掌握气动控制系统的安装；

3. 掌握气动系统的调试。

能力

目标

1. 能够对供料单元气动系统进行安装；

2. 能够完成气动系统的调试。

课程

思政

目标

1. 养成规范操作的职业素养；

2. 培养学生工匠精神、军工精神；

3. 培养学生团队协作、独立思考分析问题自主学习的能力。

教学重点

1. 气动控制回路工作原理；

2. 气动控制系统的安装；

3. 气动控制系统的调试。

教学难点
1. 气动控制回路工作原理；

2. 气动控制系统的调试。



课程思政

课堂讲授过程中融入“全国五一劳动奖章”获得者、“大国工匠”、

“兵器大工匠”包玉合的事迹，弘扬爱岗敬业的劳模精神、“军工报国、

甘于奉献”的军工精神和精益求精的工匠精神，学习包玉合同志刻苦钻研

的学习精神。培养学生敬业、精益、专注、创新的工作作风，教学过程中

融入行业标准、国家标准，设计、操作严格按照技术规范、操作规程来进

行，培养有智慧、有技术、会创新、会协作的劳动者。

学情分析

1.知识基础：学生已经掌握了直线气缸、单向节流阀、单电控两位五

能换向阀的基本工作原理及在气动控制回路中的作用等知识点，为本次课

程的学习打下了良好的基础。

2.认知能力：授课对象为高职类机电一体化技术专业二年级学生，观

察力、记忆力强，具备逻辑思考能力，思维活跃，根据老师提示可以自己

分析问题、解决部分问题，具有一定的自学能力和团队协作解决问题能力。

3.学习特点：喜欢通过手机、电脑等终端获取信息；喜欢多样化有趣 的

课堂教学，喜欢实践动手操作；渴求能够在与未来工作岗位相关的环境 条

件下学习知识内容。

教学内容

分析

本次课内容选自项目二供料单元安装与调试的任务 3气动控制回路安

装与调试，选用教材为李志梅、张同苏主编的《自动化生产线安装与调试》。

具体内容为供料单元气动控制系统的组成、气动控制回路工作原理、气动

控制回路的安装与调试；要求学生能读懂气动控制回路图，理解供料单元

的工作原理；能够根据气动控制回路原理图按照安装标准安装气路；能够

根据动作要求进行气动控制回路的调试。

通过大国工匠案例引入本节课程，在讲授过程中将技术规范和操作规

程贯穿其中，依据机电一体化技术专业人才培养方案及课程标准对机电产

品装配人员专业能力和职业素养的要求，本课融入机电产品装配人员真实

岗位工作情景，以机电产品装配人员日常工作操作项目为载体，以气动控

制回路的安装调试为任务，将气动系统组成、气动控制回路、气动回路安

装、气动控制系统调试等教学内容进行了整合优化。



教学策略

深度融入信息技术，采用“线上+线下、课上+课下”混合式教学模式、

“小组竞赛式”“演示法”“探究法”等教学方法多方位突破教学重点，

分层次展示教学难点；建立优势结合、教师分工协作的模块化教学模式；

构建“知识+技能+素质、过程+结果、线上+线下”三位一体全方位、全过

程、多方面的考核评价方式，达成教学目标。本次课的教学实施过程分为

课前、课中、课后三部分组成。

课前：设置任务，自主学习。学生在完成预习的基础上完成课前测验

并提交，教师根据预习数据预判教学难点和课堂进度。

课中：剖析归纳，探究新知。根据教学平台统计的测验数据，对共性

问题进行讲解，个别学习困难较多的学生需要重点辅导。通过动画和小组

实操安装调试，让学生掌握气动控制系统安装标准，并完成气动控制回路

的安装与调试，通过小组作业展示点评等方式来突破教学重难点。将职业

素养与“工匠精神、军工精神”等思政元素融入专业教学课堂，对接岗位

提高教学时效性。

课后：针对课程实施过程中存在的问题，给予答疑。布置本次课程的

重点知识对应的习题给予巩固，对教学难点给予开放性问题让学生解决，

以便掌握学生对知识的理解。



教学流程



教学流程



教学流程

课前：设置任务，自主学习

环节 教学内容
教师

主导活动

学生

主体活动

教学意图

教学手段

预习

任务

发布任务：预习气

动控制回路安装

与调试任务，完成

预习测试题。

发布预习任务。
完成课前预习测

试题。

通过自学，掌握

识记性知识，了

解气动控制系

统组成，养成自

学习惯。

学习

资料

1. 推送国家标准

及相关条例；

2.推送视频。

推送主题讨内

容，了解气动控制

系统组成并提交

小组作业。

讨论留言和互赞。

自主

学习

供料单元气动控

制系统认识。

统计作业完成情

况，预判教学难

点。

自主学习，了解

气动控制回路工

作过程。

课中：剖析归纳，探究新知

第一节 气动控制回路安装与调试（45 分钟）

导入新课（10 分钟）

环节 教学内容
教师

主导活动

学生

主体活动

教学意图

教学手段

预习

总结
(5 分钟)

供料单元气动控

制系统预习情况

反馈。

总结预习情况，明

确本次课教学目

标和重难点。

接收发布学习内

容，了解本次课程

的重难点。

1.了解国家标

准，树立规范意

识；

2.了解常见 的

气动元件结构

及工作原理。

导入

新课
(5 分钟)

讲述“全国五一劳

动奖章”获得者、

“大国工匠”、“兵

器大工匠”包玉合

的光荣事迹，弘扬

爱岗敬业的劳模

精神、“军工报国、

甘于奉献”的军工

精神和精益求精

以大国工匠的案

例，引导学生讨论

工匠精神，从而引

入在气动控制系

统的安装过程中

的工匠精神。导入

本次课程。

观看视频，与教师

互动，讨论工匠精

神内涵，了解供料

气动控制系统组

成。



的工匠精神，引入

在气动控制系统

安装中要精益求

精，遵守规范，导

入本节课程。

课中探究（30 分钟）

环节 教学内容
教师

主导活动

学生

主体活动

教学意图

教学手段

原理分析
(5 分钟)

气动控制回路工

作原理。

分析气动执行元

件如何动作，分析

气动控制元件如

何动作。

掌握气动控制回

路工作原理。

让学生学习自

主分析问题，锻

炼逻辑思考能

力，提高动手能

力。

安装方法
(5 分钟)

气动控制系统安

装方法。

讲解气动控制系

统安装规范。

分组讨论安装过

程中的注意事项。

调试方法
(5 分钟)

气动控制系统调

试方法。

讲解气动控制系

统调试方法。

分组讨论气动系

统问题解决方法。

示范演示
(5 分钟)

教师实操，演示安

装调试过程。

指导学生安装调

试要点。
学生认真观看教

师演示。



安装调试
(10 分钟)

学生分组对气动

控制系统进行安

装调试。

指导学生进行安

装、调试。

学生完成气动控

制系统的安装调

试。

总结及作业（5 分钟）

环节 教学内容
教师

主导活动

学生

主体活动

教学意图

教学手段

总结 知识回顾及总结。

根据大家实操情

况，对本节课内容

进行总结。

记录教学重点难

点。

掌握气动控制

回路的安装与

调试方法，并能

自主查资料，通

过团队协作，理

实一体，按照工

艺要求完成气

动控制回路的

安装与调试，培

养学生工匠精

神，提高学生职

业素养。

作业

推送气动控制回

路安装与调试的

的练习。

布置作业。 完成作业。

教学反思

教学效果

通过大国工匠案例、视频、实物等各种多媒体手段刺激，让学生对工

匠精神、职业素养有一个直观的了解，通过气动控制系统安装过程中需要

的工匠精神，引入本节课程，通过系统安装调试实际操作，掌握气动控制

回路安装与调试方法，体会工匠精神内核，培养职业素养，完成本次课程

的教学目标。

教学创新

通过课程思政案例引入课程，线上线下混合式教学，扩展了教学空间。

通过慕课网站或智慧课堂批改下发的预习任务，及时反馈预习结果，刺激

学生的学习兴趣，培养学生的自主学习能力。理实一体化，让学生把视频

和实物对应，培养学生的工匠精神和职业素养。

教学诊改
在气动控制系统调试的过程中，学生根据现象分析问题和解决问题的

能力有待提高，对安装工艺要求掌握不够牢固。


